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TYP:

Vysoce viskozni natérova hmota plnéna specialnimi sklenénymi mikrovlioCkami na bazi predem
urychleného bisfenolu "A" a polyesterové pryskyfice, plnéna velkym obsahem sklenénych vio¢ek

a vytvrzovana pridanim organického peroxidu.

DOPORUCENE POUZITI:

Corroglass 202 muze byt pouzit v mnoha aplikacich, kde je
vyZzadovana dobra antikorozni, otéruvzdorna a chemicka
odolnost v silné vrstvé. Tento univerzalni material je idealni
pro ochranu kovovych a zdénych podkladu v naro¢nych
podminkach. Corroglass 202 ma vysokou chemickou

a kyselinovou odolnost a je vhodny pro osténi nadrzi, skfiné
Cerpadel, opravu a ochranu ventild. Kdyz je pIné vytvrzen, je
snadno brousitelny, Muze byt také pouzit k poskytnuti vétsi
odolnosti GRP vyrobku nebo k odlévani do forem.

OMEZENI:

Neni vhodny pro pouziti v demineralizované vodé. Odolnost
vU¢&i polarnim rozpoustédlim je nizka a alkalicka odolnost pfi
teplotach nad 60°C je omezena.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrZzovat vSechna
bezpecfnostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Povrch, na ktery ma byt material aplikovan by mél byt prosty
mastnoty a necistot. Kov by mél byt otryskan dle normy ISO
8501-1 na standard Sa 2%, s profilem drsnosti nejméné 75
mikrond, idealné 100 - 125 mikrond. V8echny zbytky nedistot
po tryskani by mély byt odstranény zametenim pfipadné
vysatim. NanaSeni materialu by mélo probéhnout co nejdfive
po otryskani. | kdyz Corroglass 202 muze byt aplikovan
pfimo na podklad, jeho doba zasychani je delSi. Pro zkraceni
doby aplikace prvniho natéru se doporuduje pouzit
Corroglass 232 jako zakladni natér. Podrobné informace

o pripravé povrchu naleznete v pfislusnych specifikacnich
listech pro pfipravu povrchu.

APLIKACNi POMUCKY:

Stétec, zednicka IZice nebo hladitko.

APLIKACE:

Tento viskézni material se aplikuje na doporuceny zaklad
(bud Corroglass 232 nebo Polyglass PPA). Corroglass 202
muZze byt aplikovan v tloustkach do 3 mm v jedné vrstvé

a v pfipadé potfeby muze byt pouzitim vice vrstev nanesen
na libovolnou pozadovanou tloustku. V pfipadé potreby je
vSak tfeba zvazit veSkeré mechanické vlastnosti a pfipadné
vyztuzeni. Vzhledem k exotermni a smrstovaci schopnosti by
tento vyrobek nemél byt aplikovan v jednotlivych aplikacich

v tloustkach nad 6 mm.

Po naneseni a vyrovnani tohoto materialu by mél byt povrch
lehce kartacovan nebo stérkovan styrenem katalyzovanym
katalyzatorem P2 na urovni 2 %, aby se vyplnily vSechny
dutiny a napomohlo se orientaci struktury vlo¢ek. Je vSak
tfeba dbat na to, aby se zabranilo nadmérnému pouzivani
styrenu, ktery muze degradovat povrchovou vrstvu nebo
zpusobit problémy s pfilnavosti mezi natéry. Rovnéz je tieba
dbat na to, aby produkt nebyl nadmérné katalyzovan coz
bude mit za nasledek rychlé zvyseni viskozity.

Pfi nanaseni by méla mit kazda dalSi vrstva materialu jinou
barvu nez pfedchozi, aby bylo zajisténo Uplné a rovhomérné
pokryti. Mélo by byt pouzito pouze doporucené barvivo pro
tento material a musi byt pouzivano Setrnég, aby bylo
dosazeno pouze dostate€ného odlieni od pfedchozi vrstvy.
Barviva mohou v nékterych prostfedich ovlivnit chemickou

a antikorozni odolnost a doporucuje se pozadat o radu
spole¢nost CORROTECH ENGINEERING s.r.o. tam, kde
bude material aplikovan na hranici bud’ své chemickeé
odolnosti nebo teplotniho limitu. V nékterych prostredich
nejsou barviva stabilni a mize dojit ke zméné barvy

V provozu, coz neni zavadou pro vykonnost natéru.

Vydal: Corrocoat Limited, Forster Street, Leeds LS10 1PW, Velka Britanie, www.corrocoat.com

Vyhradni distributor pro CR: CORROTECH ENGINEERING s.r.o., Topolova 1456, 434 01 Most, www.corrocoat.cz

Vsechny informace jsou podavany v dobré vire bez zaruk nebo odpovédnosti. VVSechna prava vyhrazena. Copyright © CORROCOAT Ltd. & CORROTECH ENGINEERING s.r.0.



CORR OCOAT T: +420 414 120 298 E: info@corrocoat.cz

CORROGLASS Corroglass 202

Cislo produktu: 1/01 Strana: 2/ 4

Nazev produktu: Corroglass 202

Platné od: 14. 08. 1997

Posledni revize: 05. 2019

SMESOVACIi POMER: BALENI:

Corroglass 202 muze byt katalyzovan v pomérech 100:1 dila 10 a 20 litrové baleni.
baze vici katalyzatoru az 100:2 dilG baze vuci katalyzatoru
(hmotnostni pomér). Pomér by mél byt vzdy v ramci téchto
limitll, pficemz 2 % pFidavku katalyzatoru je normou, pomér
se redukuje pfi vysokych teplotach okoli pfi aplikaci. 12 mésicu pfi teplotach pod 20°C, mimo zdroje tepla
a s ochranou pied pfimym slune¢nim zafenim. Casté teplotni
cykly zkracuji zivotnost produktu.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

POKYNY PRO MiCHANI:

Zvazte pouze takové mnozstvi materialu, které Ize pouzit

v dobé zpracovatelnosti a vlioZte ho do vhodné nadoby.
Zméfte spravny podil katalyzatoru na mnozstvi baze

a opatrné ho pfidejte k bazi pomoci vhodného Cistého naradi.
Dlikladné promichejte, pfidejte barvivo a promichejte na
rovnomérnou barvu. Po smichani v pavodnim obalu se DOPORUCGENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:
doporucuje obsah pfemistit na rovny Cisty povrch nebo do
mélké nadoby a znova promichat.

DOSTUPNE ODSTINY:
Nepigmentovany (prasvitny hnédy) nebo $pinavé bily
(Off White). Barviva mohou byt pouzita pro zménu odstinu.

1 az 3 mm ve dvou vrstvach nebo jak je uvedeno v oddilu
aplikace mlze byt zhotovena do libovolné pozadované
tloustky pro opravu pomoci vice vrstev.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

40 az 50 minut pfi 20°C. Doba zpracovatelnosti bude krat§i TEORETICKA VYDATNOST:
pfi vySSich teplotach a delSi pfi nizSich teplotach. Pokud jsou
teploty pfi aplikaci nizsi nez 10°C, pouziti katalyzatoru P4

snizi dobu zpracovatelnosti a dobu vytvrzovani. Pfed aplikaci

1,25 kg/m? pii tloustce 1 mm.

materialu v prostfedi s vysokymi teplotami materiél ochladte OBJEM SUSINY:

nebo pozadejte CORROTECH ENGINEERING s.r.o. Material obsahuje t&kavé kapaliny, které se méni na pevné

o informace ohledné dostupnosti materialu s del$i dobou gastice. Objem pevnych &astic se lisi podle podminek

zpracovatelnosti. polymerizace. Nominalné& se vice jak 99 % obsahu méni na
pevné latky.

REDENI:

Tento material mGze byt pred katalyzovanim zfedén pfidanim PRAKTICKA VYDATNOST:

ne vice nez 5 dilt monomeru styrenu do 100 dild baze. Pravidelné povrchy: napf. nova ocel - 1,8 kg/m? pfi tloustce

Kromé toho muze byt 202 smichan s 232, aniz by doslo ke 1 mm minimaing.

zhorSeni vykonu, pfi¢emz se ziska méné viskdzni material.
Nepouzivejte Zadné dalSi rozpoustédla nebo fedidla. Pouziti
acetonu nebo jiného fedidla negativné ovlivni vlastnosti
vyrobku.

Nepravidelné povrchy: napf. ocel s dilkovou korozi - 2,8
kg/m? pfi 1 mm.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlZze vyrazné liSit v zavislosti na podminkach
prostredi, profilu povrchu, povaze prace, dovednostech

a svédomitosti pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost
CORROTECH ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost
za zadnou odchylku od této hodnoty.
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TEPLOTNi MEZE:
Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.

MERNA HMOTNOST:

Zdanliva 1,05 g/lcm3. Skutecna 1,13 g/cm? pro bazi.
90°C v ponoru.

BOD VZNICENI:

31°C.

160°C mimo ponor.

PRETIRACI INTERVAL:

Pretirani maze probéhnout, jakmile pfedchozi natér
dostatec¢né zgelovati, aby odolaval pohybu dal$i aplikace,

a pfitom zUstal lepkavy. Maximalni pretiraci interval bez
oSetfeni povrchu je 5 dni - bude kratsi pfi okolnich teplotach
nad 30°C.

TYP KATALYZATORU:

Methyl Ethyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2 (pro
teploty prostfedi 10°C nebo vy3$si) nebo katalyzator
Corrocoat P4 (pro teploty prostifedi pod 10°C).

TVRDOST: oL
P¥iblizné 40 Barcold. CISTENI NARADI:
Aceton nebo Metyl Etyl Keton - pfed gelovaténim.

Trichlorethan - po gelovaténi.
PEVNOST V TAHU:

9 .
23,4 N/mm? (3 400 psi). OBRABEN:
Pro nejlepsi povrchovou upravu pouzijte Cisty karbid nebo

SOUDRZNOST:
11,8 N/mm? (1 720 psi).

PRODLOUZENI:

karbidové hroty s malym polomérem a neutralnim sklonem.
Material ma podobné obrabéci vlastnosti jako Seda litina.
Obrabéci nastroj musi byt ostry. Ke zhor§enému obrabéni
dojde v dusledku opotfebeni nastroje na relativné kratkych

vzdalenostech, zejména pfi obrabéni smérem od okraji do
0,3 %. stfedu. Cista voda m(iZe byt pouzita jako mazaci prostredek
nebo jako prostfedek pro zamezeni prasnosti.

RYCHLOST PRENOSU PARY:

Pfiblizné 1,095 x 102 g/hod/m? (0.0007 perm palcu). DOBA VYTVRZENI:

PFi 20°C bude produkt tvrdy b&éhem 3 hodin a 90 % vytvrzeni
bude dosazeno b&hem 12 hodin. UpIné vytvrzeni pro
chemickou odolnost bude mezi 7 - 10 dny. Doby plného
vytvrzeni budou kratsi pfi vysSich teplotach a delSi pfi nizSich
teplotach. Ackoliv neni vrstva zcela vytvrzena, mize byt tento
produkt ponofen v mnoha prostfedich, aniz by doslo

k poskozeni povlaku, pfi€emz proces vytvrzovani pokracuje

i pfi ponofeni.

TEPELNA VODIVOST:
0,389 W/m°K

DIELEKTRICKA PEVNOST:

16 az 25 x 10% v/mm. Odolnost proti elektrickému oblouku
minimalné 40 sekund.
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Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfriruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalsSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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